II. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
KOD CPV 45260000

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt budowlanych — wymiana pokrycia dachowego duzej 1 malej Sali gimnastycznej Zespotu
Szkot w Truskolasach.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest elementem dokumentu przetargowego i1 stosowana jest
przy zlecaniu i realizacji rob6t budowlanych ujetych w punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zostaty podane w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych. Wymagania Ogodlne oraz sa zgodne z obowiazujacymi normami.

1.4. Zakres robét budowlanych ujetych Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie robot
dekarskich i towarzyszacych :

1.4.1. Duza sala gimnastyczna:

- demontaz istniejacego pokrycia z blachy fatdowej TS5,

- demontaz welny mineralnej gr. 2 x 5 cm,

- demontaz rusztu drewnianego z tat 8 x 8 cm co okoto 1,2 m,

- demontaz desek 2,5 x 10 cm co 50 cm,

- demontaz ptyty pil§niowej twardej gr. 6 cm ,

- demontaz wszystkich obrobek blacharskich,

- demontaz obrébek wentylatoréw dachowych,

- demontaz rynny dachowej wzdhuz osi A,

- renowacja powtok malarskich na ptatwiach dachowych,

- jw. lecz na stgzeniach,

- jw. lecz na podstawach wentylatoréw dachowych,

- jw. lecz na géornym pasie wigzara kratowego dachu,

- zabudowa systemowego pokrycia z ptyt dachowych Kingspan KS 1000 RW 120,

- montaz obrébek blacharskich, rynny wiszacej 1 innych elementéw zgodnie z technologia
systemu

1.4.2. Mala sala gimnastyczna:

- demontaz istniejacego pokrycia z blachy falistej,



- demontaz konstrukcji drewnianej z tat 6 x 8 cm co 70 cm,

- demontaz krokwi 7x12 ¢m co 100 cm,

- demontaz ptatwi 14 x 14 cm,

- zabudowa brakujacych stezen dachowych,

- jw. lecz dwoch belek dachowych przy $cianach szczytowych,

- zabudowa systemowego pokrycia z ptyt dachowych Kingspan KS 1000 XD 100 TR 20,

- montaz obrobek blacharskich, rynny wiszacej 1 innych elementéw zgodnie z technologia
systemu,

- ulozenie zgrzewalnej papy wierzchniego krycia ICOPAL.

1.5. Ogoélne wymagania.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwiazanych z wykonywaniem wymiany pokrycia
dachow Duzej i Matej Sali gimnastycznej Zespolu Szkdl im. Stanistawa Ligonia w 42-134
Truskolasach przy ul. Szkolnej 3 wraz z obrobkami w systemie pokrycia z ptyt dachowych
Kingspan zgodnie z projektem budowlanym wykonanym przez Pracowni¢ Projektowa
»SOFTPROJECT” z siedziba w 42-200 Czg¢stochowie ul. Tuwima 2/26 z maja 2010r. oraz
Ekspertyza Techniczna konstrukcji stalowej dachu wykonana przez Pracowni¢ Projektowa
»SOFTPROJECT” z siedziba w 42-200 Czestochowie ul. Tuwima 2/26 z Ilutego
2006r.stanowiacymi zataczniki do dokumentacji przetargowe;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
przyjetym zakresem robot i1 poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy (inspektora nadzoru
inwestorskiego). Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

Na Wykonawcy ciazy obowiazek zachowania na budowie przepisow BHP, przeciwpozarowych
oraz ochrony $rodowiska.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne.

Do robdt dekarskich moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wykonawca zobowiazany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych.

Dostarczone na budowe¢ materialy powinny spetnia¢ warunki okres§lone w odpowiednich
normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac certyfikaty
zgodnosci badz dokumentacje zgodno$ci z PN i aprobate techniczna dopuszczajaca do ich
stosowania.

2.2. Plyta dachowa KINGSPAN KS 1000 RW 120.

Piyta poliuretanowa dachowa KS 1000 RW z trapezowym profilowaniem oktadziny

zewngtrznej, jest plyta z mocowaniem widocznym. Moze by¢ stosowana we wszystkich typach

budynkow, w ktorych nachylenie potaci dachowej jest:

- wieksze niz 4° (7%) — dla pokrycia dachowego wykonanego z jednej ptyty montowanej w
kierunku spadku potaci,

- wigksze niz 6° (10%) - dla pokrycia dachowego wykonanego z dwoch lub wigcej ptyt
montowanych w kierunku spadku potaci.



2.2.1. Wymiary i ci¢zar.

Profil oktadziny zewnetrznej: T (trapez- 3 faldy)
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OD=d+3mm
Profil okladziny wewnetrznej
Iiminibox] ~ g ¥ 1.8 ,_ 23
d — grubos¢ rdzenia 40 50 60 70 80 100 120 160

izolacyjnego [mm]
D — grubos¢ ptyty mierzonana 75 85 95 105 115 135 155 195
fatdzie [mm)]

Ciezar [kg/m’] 12.2212.62 13.02 13.42 13.82 14.62 15.42 17.02
blacha 0.5/0.4 [mm]

Plyty poliuretanowe KS1000 RW moga rowniez by¢ stosowane jako obudowa $cian.

2.2.2. Dopuszczalne odchylki wymiarowe plyty:

Na dlugosci plyty:

Ptyty o dtugosci do 6 m +-4 mm
Ptyty o dtugosci od 6 do 12 m +-6 mm
Ptyty o dtugosci ponad 12 m +-8 mm
Na szerokosci plyty +-3 mm
Na grubosci plyty:

Grubos¢ ptyty d < 50 mm +-2 mm
Grubo$¢ ptyty 50 mm < d< 100 mm +3mm -2 mm
Grubo$¢ ptyty d = 100 mm +3mm -3 mm

Prostopadtosc¢ ciecia ptyty na dtugosci < 0,5%
szerokosci piyty
Wygiecie ptyty (Al + A2)/2 < 10 mm

Standardowe dlugosci ptyt wynosza od 3,6 m do 14,5 m. Istnieje mozliwos$¢ dostarczenia ptyt
krotszych niz 3,7 m oraz dtuzszych niz 14,5 m. Zamoéwienie takie nalezy uzgodni¢ z firma
Kingspan.



2.2.3. Podcigcia na zaklad plyt dachowych i Sciennych.

Podciecia na zakiad dla ptyt dachowych i sciennych
mozna podzieli¢ na trzy typy:

TYP 1 rdzen izolacyjny nieodseparowany, izolacja nie usunieta  100-250 mm
TYP 2 rdzen izolacyjny odseparowany, izolacja nie usunieta 100-250 mm
TYP 3 rdzen izolacyjny odseparowany, izolacja usunieta 100-250 mm

Jezeli dlugo$¢ potaci dachowej wymaga utozenia co najmniej dwoch ptyt dachowych w kierunku
spadku potaci to ptyty te powinny by¢ taczone na zaktad. W trakcie montazu ptyt rdzen izolacji
cieplnej znajdujacy si¢ na koncu plyty, pod miejscem laczenia na zaktad, musi zosta¢ usunigty.
Istnieje mozliwo$¢ wykonania i dostarczenia przez firm¢ Kingspan ptyt z odcigciami na zaktad
na koncach ptyt. Wielkosci dostepnych podcig¢¢ opisuje tabela ponize;.

| Ba 170 s
TR0 3 Zakiad |

Minimalna dtugos$¢ ptyty, na ktérej mozna wykona¢ podcigcie na zaktad, wynosi 5 000 mm. Na
specjalne zamowienie mozliwe sa do wykonania podcigcia na zaklad na krétszych ptytach.

2.2.4. Warianty ochrony galwanicznej.

Powlekana ogniowo cynkiem o ciezarze 275 g/m’ blacha stalowa, zgodnie z PN-EN
10326:2006. Podtoze dla powtok ochronnych typu: Poliester, PVDF, Plastisol i Foodsafe.

2.2.5. Grubosé standardowa okladzin.

o Grubos¢ blachy zewngtrznej: 0,50 mm

e Grubos¢ blachy wewnetrznej: 0,40 mm alternatywnie jako oktadzina wewngtrzna folia
aluminiowa lub papier

e Na specjalne zamodwienie, w firmie Kingspan, dostgpne sa inne grubosci blach.

2.2.6. Rodzaje powlok zewnetrznych.

1. Poliester—-PES
Poliester jest uniwersalna, powtoka ochronna odpowiednia do stosowania na zewnatrz i
wewnatrz budynku. Standardowa grubo$¢ powtoki wynosi 25 pm.

2. PVDF
Powloka PVDF charakteryzuje si¢ bardzo dobrym zachowaniem koloru oraz potysku, a
takze posiada wysoka odpornos¢ na korozje. Standardowa grubos¢ powtoki wynosi 35
pm. Moze by¢ stosowana w warunkach klimatycznych, w ktorych wystgpuje bardzo silne



promieniowanie UV w polaczeniu z wysokimi temperaturami powietrza oraz duza
wilgotnoscia wzgledna. Standardowa gama koloréw obejmuje RAL 9006.
Plastisol,gr.200pm

Plastisol jest powloka o grubo$ci nominalnej 200 pm, bardzo dobrych parametrach
technicznych z lekkim przetloczeniem na powierzchni. Typowe parametry techniczne
powtoki Plastisol to: doskonata wytrzymato$¢
na $cieranie, wysoka odpornos$¢ na korozje oraz bardzo duza gigtkos¢ dzigki czemu
powtoka ma wysoka odporno$¢ na zadrapania.

2.2.7. Rodzaje powlok wewnetrznych.

1.

Poliester

Powtoka poliestrowa o grubosci 20 pum, standardowy kolor: jasno szary (zblizony do
RAL 9002).

Foodsafe

Powtoka ze zmodyfikowanego polichlorku winylu (PVC) o grubosci od 120 do 150um,
nietoksyczna, odporna na plesnie, trwala oraz tatwa w czyszczeniu. Powtoka Foodsafe
jest chemicznie obojgtna 1 zostala dopuszczona do kontaktu z zywnoscia. Standardowy
kolor:bialy. Dostgpne sa réwniez inne rodzaje powtok ochronnych.

2.2.8. Rdzen izolacji cieplnej.

Izolacja cieplna stosowana w rdzeniu ptyty to sztywna pianka poliuretanowa, o zamknigtej
strukturze komorkowej. Wykonana jest z nieszkodliwych dla zdrowia substancji, nie
zawierajacych CFC/HCFC.

Wszystkie ztacza boczne ptyt posiadaja montowana fabrycznie tasme antykondensacyjna.

2.2.9. Izolacyjnosé cieplna.

Grubosc Wsp. U [W /
plyty (m2K)]
[mm] Bez HCFC

A =0,022
[W / (mK)]

40 0.51

50 0.41

60 0.35

70 0.30

80 0.27

100 0.21

120 0.18



160 0.14

U — wspdlczynnik  przenikania cieplta przez przegrode [W / (m* K)]
A — wspolczynnik przewodnosci cieplnej materiatu [W / (m K)]

2.2.10. Czynniki biologiczne.

Izolacyjne plyty warstwowe firmy Kingspan sa odporne na dzialanie plesni, grzybow oraz
robactwa. w procesie produkcji nie jest stosowany formaldehyd mocznikowy i dlatego plyty sa
nieszkodliwe dla zdrowia.

2.2.11. Odpornos¢ ogniowa.

Piyty poliuretanowe $cienne KS 1000 RW zostaty poddane badaniom ogniowym, otrzymaty
aprobatg techniczng oraz spetniaja krajowe przepisy i normy budowlane.

Grubosc plyty Odpornosc ogniowa
[mm]
40/75 Broof
50/85 Broof
60/95 Broof, REI15, REI20,
RE30
70/105 Broof, REI15, REI20,
RE30
80/115 Broof, REI15, REI20,
RE30
100/135 Broof, REI15, REI20,
RE30
120/155 Broof, REI15, REI20,
RE30
160/195 Broof, REI15, REI20,
RE30

2.2.12. Izolacyjnos¢ akustyczna.

Dla wszystkich ptyt $ciennych KS 1000 RW warto$¢ wazonego wskaznika izolacyjnos$ci
akustycznej wlasciwej Rw = 25 dB.



2.2.13. Transport drogowy.

Plyty poliuretanowe KS 1000 RW sa uktadane w stosy oktadzinami zewngtrznymi do siebie (aby
zmniejszy¢ wysoko$¢ pakietu). Gora, dol, boki oraz konce poszczegdlnych pakietow sa
zabezpieczone pianka oraz drewnianymi przektadkami, a caly pakiet jest owinigty folig
polietylenowa. Liczba ptyt w pakiecie zalezy od ich grubosci i dlugosci (patrz Tabela). Liczba
ptyt w pakiecie moze by¢ mniejsza w przypadku transportu bardzo dlugich plyt. Standardowa
wysoko$¢ pakietu wynosi 1100 mm. Maksymalny cigzar pakietu wynosi 3 500 kg.

Grubos¢ rdzenia ptyty [mm] 40 50 60 70 80 100 120
Liczba plyt w pakiecie 17 15 13 11 9 7 6

2.2.14. Dostawa.

Dostawa ptyt jest dokonywana transportem drogowym bezposrednio na plac budowy (jesli w
umowie nie jest zapisane inaczej). Za roztadunek ptyt jest odpowiedzialny odbiorca/klient.

Instrukcje montazu ptyt dostgpne sa w Dziale Technicznym firmy Kingspan.

Firma Kingspan, na zyczenie klienta, zapewnia szkolenie firm montazowych oraz prowadzi
nadzoér montazu.

2.2.15. Jakos¢.

Izolacyjne plyty warstwowe firmy Kingspan produkowane sa z najwyzszej jakosci materialow,
w nowoczesnym procesie technologicznym, z przestrzeganiem rygorystycznych wymagan norm
kontroli jakosci ISO 9001:2008 co gwarantuje ich dtuga i niezawodna eksploatacje.

2.2.16. Przepisy budowlane.

Izolacyjne plyty warstwowe KS 1000 RW firmy Kingspan spetniaja wymagania krajowych
przepisow i norm budowlanych.

Aprobata Techniczna AT-15-6450/2006
2.3. Plyta dachowa KS 1000 XD 100 TR 20.

Piyty X-DEK to dachowe plyty warstwowe przygotowane do krycia membranami, ktore nadaja
si¢ do budowy stropodachéw, we wszystkich zastosowaniach budowlanych, za wyjatkiem tych,
w ktorych wystgpuja niskie temperatury wewnatrz pomieszczen. Plyty KS 1000 X DEX
stanowia podstawe dla ostatecznej warstwy wodoszczelnego dachu, ktora montowana jest przez
innych wykonawcow.

Piyty X-DEK to warstwowe plyty dachowe przeznaczone do krycia stropodachow o spadku
potaci > 1%.

X-dek to kompozytowe ptyty dachowe do krycia dtugich przeset (,,Jlongspan”), ktore zapewniaja
niezbgdna wytrzymato$¢ konstrukcyjna, sztywno$¢ oraz wymagany poziom izolacyjnosci
cieplnej. Zewnetrzna membrana, tworzaca barier¢ wodoszczelna aplikowana jest na placu
budowy.



Piyty KS 1000 X-DEK nadaja si¢ do wykonania ,,zielonych dachow”. Plyty XD moga by¢
uzywane jako ,,standardowy” panel lub jako cze$¢ konstrukeji stalowej ( element usztywniajacy
konstrukcje>

2.3.1. Wymiary i ci¢zar.
Profile okladziny

KS1000 X-dek (stal/stal) - Flat
! ™

K51000 X-dek (stal/stal) - I (minibox)

-t ol
KS1000 X-dek PCY (XM)

| |
K51000 X-dek TR27 (RG)

I I
K51000 K-dek TR20 (XB}

zewnetrznej:

Profile okladziny wewnetrznej: V (trapez - 3 faldy)

d- gr. rdzenia (mm) 80 100
D- calkowity wymiar (mm) 188 208
Waga (kg/m?), blacha 0.9/0.7 mm 19.96 20.96
Waga (kg/m?), TR20 14.86 15.65
Waga (kg/m?), TR27 14.76 15.55
Waga (kg/m’), PCV 15.8716.67
Docinanie na
dugosé -5 mm +5 mm
Szeroko$é -2 mm + 2 mm
Grubosé -2 mm +2 mm
Erostopa.dloéc’ -3 mm +3 mm
rawedzi

Plaskos¢ (na

meter) -2 mm + 2 mm

Piyty dostgpne sa w standardowych dilugos$ciach od 2,5 do 13,5 metrow. Mozliwe jest
dostarczenie ptyt o dlugosci maksymalnej 13,5 — 15, za dodatkowa optata transportowa.
Wszystkie plyty wykonywane sa z podcigciem (od spodu blachy trapezowej). Standardowe
podcigcie, to 50mm. Maksymalne dostgpne podcigcie, to 630mm.
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2.3.2. Powloka wewnetrzna:
Stal cynkowana ogniowo, wg EN 10346:2009 Klasa S350GD+Z275 powlekana powloka

poliestrowa o grubosci 25 mikronow w kolorze RAL 9002 — grubos$¢ standardowa blachy
0,9.mm, na specjalne zamowienie dost¢gpna wersja o grubosci 1,1mm;

2.3.3. Powloka zewng¢trzna:
Stal cynkowana ogniowo wg EN 10346:2009. Klasa S220GD+Z275 — stal cynkowa o grubosci
0,7mm z 5-mikronowa przejrzysta warstwa wiazaca do klejenia membrany. Dostepne

profilowania powloki zewngtrznej : MiniBox lub ptaska.

TR20 — membrana bitumiczna wykonana z wildkna szklanego impregnowanego masa
bitumiczna, przeznaczona do zgrzewania warstw nawierzchniowych,

TR27 - tkanina z wildkna szklanego przeznaczona do aplikowania dowolnych membran
mocowanych mechanicznie lub klejonych: jednowarstwowych z PVC lub EPDM.

Membrana PCV — pojedyncza warstwa wodoszczelnej folii wykonanej ze zmigkczonego PCV
o grubosci 1,2mm na osnowie z widkniny. Standardowy kolor zewngtrzny zblizony do RAL7035

2.3.4. Rdzen izolacyjny.

Sztywny rdzen izolacyjny o zamknigtych porach o nastepujacych wilasciwosciach: sztywna
pianka poliizocyjanurowa (IPN) nie zawierajaca HCFC, ggsto$§¢ nominalna 40 kg/m3. Dostgpna
w ptytach o grubosciach nominalnych rdzenia od 80mm do 100mm.

2.3.5. Uszczelnienia.

Natozone fabrycznie uszczelnienia krawedzi bocznych

Wszystkie krawedzie boczne uszczelnione sa taSma antykondensacyjna wykonana z pianki
polietylenowe;.



2.3.6. Izolacja termiczna.

3=0,022 W/mK:
R U
Grubosé plyty (mm)

[(PKYW] | [W/mK]
| 80 / Opcja I 421 | 023
| 80 / Opcja I1 4,03 | 0,24
| 100/ Opcja 1 S 512 | 0,19
| 100 / Opeja I 486 | 0,20

2.3.7. Wlasciwosci biologiczne.

Ptyty Kingspan sa zwykle odporne na ataki plesni, grzyboéw 1 szkodnikéw. Do ich produkcji nie
stosuje si¢ materiatdw mocznikowo-formaldehydrowych, a ptyty nie sa uznawane za szkodliwe.

2.3.8. Odpornos¢ ogniowa.

Piyty dachowe Kingspan KS1000 X-DEK zostaty przebadane zgodnie z wymaganiami normy
EN 13501+A1:2010, jako nosne elementy dachowe. Osiagnigte parametry przedstawia ponizsza
tabela:

KS1000 X-
dek TR20

Broor(t);REIL | Bgroor(t);REI1
5; 5;
(XB)

KS1000 X-
dek PCV
(XM)

Broor(t1);REI3 | Broor(t;);REI3
0; 0;

2.3.9. Akustyka.

Piyty KS1000 X-DEK maja nastgpujace wltasciwosci akustyczne:

‘ ‘ Parametry paneli wg typéw EN ISO 717-1:1999
| Rodzaj plyty | RA1[dB] | RA2[dB] | RW [dB]
| KSI000X-DEK XD80/100 | 26 23 27

KS1000 X-DEK 80/100 95 ‘ 2 ‘ 2%




TR20/TR27
KS1000 X-DEK PCV 80/100 22 20

2.3.10. Przechowywanie plyt.

Najczgsciej plyty przechowywane sa w pakietach w ktorych stykaja si¢ one naprzemiennie
warstwa wierzchnig lub spodnia. Do odwracania ptyt (50%) zaleca si¢ uzycie specjalnego
urzadzenia podcisnieniowego z wysiggnikiem o zakresie obrotow 180°. Urzadzenie to nazywa
si¢ RotaBoy. RotaBoy mozna zaméwi¢ bezposrednio u jego producenta — w firmie ViaVac, lub
wynaja¢ od miejscowego przedstawiciela ViaVac. Adres najblizszego przedstawiciela ViaVac
mozna znalez¢ na stronach internetowych, pod adresem http:// www.viavac.com/.

Jesli plyty dostarczane sa zabezpieczone folia ochronna, to nalezy ja zdja¢ natychmiast po
zakonczeniu montazu ptyt.

2.3.11. Masy uszczelniajace i wypelniajgce.

Plyty nalezy uktada¢ mozliwie najblizej siebie, aby zapewni¢ odpowiedni poziom szczelnosci.
W miejscu faczenia z kazdej strony nalezy naklei¢ uszczelniajaca tasme¢ butylowa. W celu
dalszego zwigkszenia stabilnosci ptyty, szczelnosci zlacza, rownosci stykéw oraz odpornosci
ogniowej ptyt KS1000 X-DEK, boczny styk ptyt nalezy zszy¢ za pomoca wkretow szyjacych.
Wkrety te zwykle wkreca si¢ od spodu dachu, jednak istnieje rowniez mozliwos¢ wkrgcania ich
od strony gornej. Zalecane rozstawy $rub sa nastgpujace :

* < 500mm — jesli wymagana jest odpornos$¢ ogniowa,
* 500+~1000mm — jesli odpornos¢ ogniowa nie jest wymagana .
2.3.12. Szybko$¢ montazu.

e Szybki montaz skraca czas przebywania na placu budowy o 100% — ogranicza koszty

wstepne 1 zwiazane z obecnoscia pracownikow.

e Pozwala inwestorowi/uzytkownikowi przyspieszy¢ eksploatacje komercyjna.

e System fabryczny utatwia bezbledny montaz i wptywa na zwigkszenie jakos¢ wykonania.
Plyty izolowane Kingspan sa produkowane z materiatow o najwyzszej jakos$ci, z zastosowaniem
nowoczesnych urzadzen produkcyjnych oraz z surowych standardow kontroli jakosci
spetniajacych wymagania normy ISO9001:2008, gwarantujacych ich wieloletnia niezawodno$¢ i
trwatos¢.

2.3.13. Gwarancje.

Kingspan udziela gwarancji na powloki zewngtrzne oraz na produkt, jak réwniez gwarancji dla
poszczego6lnych projektow.

2.4. Laczniki.
Laczniki gléwne stuza do mocowania izolacyjnych ptyt warstwowych do konstrukcji budynku, a

faczniki dodatkowe stuza do mocowania oktadzin na zlaczach bocznych ptyt, do mocowania
obrobek blacharskich, itp. A zatem taczniki stanowia integralna czgs$¢ konstrukcji budynku. Na



etapie projektowania, przy doborze tacznikow, nalezy bra¢ pod uwage nastgpujace parametry
techniczne: wytrzymato$¢, odporno$¢ na warunki atmosferyczne, trwalo$¢ oraz wyglad.
Przedstawione ponizej uwagi ogélne dotycza wszystkich rodzajow tacznikow, ktore sa
stosowane  przy montazu  izolacyjnych  pityt  warstwowych firmy  Kingspan.
Dane techniczne tacznikow firm SFS Intec oraz EJOT znajduja si¢ w Rozdziatach 3, 4
dotyczacych ptyt dachowych i §ciennych.

2.4.1. Laczniki glowne

Lacznik samowiercacy Lacznik samogwintujacy

el
Foditadka

Lab
Foditadka

Gwint padparcey
wwlercany
W ckladzng phyty

Gwint mboczy Gwint mbozzy
wwlercany wwlercany

W konstukile W konstukie
WIPOET WIPOET

Knficiwka wisnaca

Laczniki sa zaprojektowane w taki sposob aby przewierci¢ si¢ przez plyte warstwowa,
nagwintowa¢ w  konstrukcj¢ wsporcza budynku oraz uszczelni¢ zlacze pflyt.
Laczniki sa projektowane i1 produkowane w taki sposéb aby mozna je bylo zastosowaé w wielu
rodzajach.

Dane techniczne tacznikow:

e moga by¢ produkowane z wysokiej jakosci stali weglowej lub austenitycznej stali
nierdzewnej,

e dobor ostrza wiertta zalezy od rodzaju oraz grubos$ci materiatu, w ktoéry wwiercany jest
facznik,

e dobdér gwintu samogwintujacego zalezy od rodzaju i1 grubos$ci materiatu, w ktéry
wwiercany jest tacznik,

o catkowita dlugo$¢ tacznika zalezy od grubosci montowanej pltyt warstwowe;,

o dla pltyt z mocowaniem widocznym, taczniki posiadaja drugi gwint znajdujacy sig
bezposrednio pod tbem, aby docisna¢ oktadzing do podktadki z uszczelka,

o podkitadka z uszczelka moze mie¢ rdzny rozmiar oraz moze by¢ wykonana z ré6znych
materialow
w zalezno$ci od rodzaju mocowanych ptyt,

e teb lacznika moze by¢ pokryty powtoka ochronna oraz posiadac plastikowy kapturek w
kolorze lekkiej obudowy.



2.4.2. Laczniki dodatkowe

Sa to taczniki, ktore stuza do mocowania oktadzin ptyt warstwowych, obrobek blacharskich do
oktadzin ptyt, oraz obrdbek blacharskich pomigdzy soba. Najczesciej stosowane laczniki
dodatkowe to: blachowkrety oraz nity.
Samowiercace 1 samogwintujace blachowkrety po wwierceniu spinaja razem oba taczone
elementy oraz uszczelniaja powstate potaczenie. Blachowkrgty produkowane sa z wysokiej
jakosci stali weglowej lub austenitycznej stali nierdzewnej. Kilkanascie rodzajow tbow
umozliwia dopasowanie blachowkretéw do koloru oktadzin ptyt do ktérych sa wkrecane.
Nity produkowane sa ze stopu aluminium. Nitowanie przebiega dwustopniowo: — wywiercenie
otworu przez dwa laczone elementy i wlozenie w otwdr nitu, — $ci$nigcie nitu nitownica.
Nitownica ciagnie trzpien przez obudowe nitu, trzpien deformuje obudowe, ktora zaciska si¢
obustronnie na taczonych elementach, az do momentu zerwania trzpienia.
Istnieje wiele innych rodzajow tacznikéw jednostronnych majacych specjalistyczne
zastosowanie, tj. np: na zlacza boczne naswietli dachowych, gdzie standardowe nity oraz
blachowkrety nie moga by¢ zastosowane.

taczniki dodatkowe (blachowkrety) Nity zamkniete

Nit typu “"Bulb-tite” taczniki typu “Lap-lox” do naswietli/swietlikow dachowych

S i i

2.4.3. Montaz i starzenie si¢ w warunkach atmosferycznych.

Laczniki moga by¢ dostarczane z podktadka uszczelniajaca, ktéra jest skonstruowana w taki
sposOb aby zapobiec przedostaniu si¢ wody przez otwédr tacznika do budynku.
Aby zapewni¢ poprawna pracg tacznikow, montaz tacznikow nalezy wykonywaé zgodnie z
instrukcja producenta.
Laczniki z podkladkami uszczelniajacymi musza by¢é wkrecane w taki sposob aby podktadka
uszczelniajaca byta dociskana rownomiernie do okladziny (patrz rysunek strona 2.16).
Wkretarka akumulatorowa musi by¢é wyposazona w nasadk¢ z regulowanym czujnikiem
glebokosci wkrecania, ktora powoduje odtaczanie sprzegta we wkretarce, gdy tacznik zostanie
wkrecony na odpowiednia gigbokosé.



2.4.4. Wytrzymalosé.

Laczniki gldéwne mocuja plyty do konstrukcji budynku, a zatem musza by¢ wystarczajaco
wytrzymale tak aby przenie$¢ dziatajace na nie obciazenia. W przypadku lekkiej obudowy,
najwigksze obciazenie tacznikow jest najczg$ciej] wywolane ssaniem wiatru, ktoérego dziatanie
powoduje odrywanie plyt od konstrukcji nosnej budynku. W takim przypadku, uszkodzenie
tacznika moze nastapic¢ na cztery rézne sposoby:

1.Przebicie okladziny zewng¢trznej plyty przez leb lacznika
Zewngtrzna oktadzina ptyty warstwowej ulega wgnieceniu wokot taba i podktadki tacznika, az

do momentu kiedy otwor wokot tba 1 podktadki jest tak duzy, ze teb przebija si¢ przez
zewngtrzng okladzing ptyty (przy czym caly tacznik pozostaje na miejscu).

N LD A

2. Wyrwanie lacznika z konstrukcji wsporczej

Lacznik jest odrywany od ptatwi/rygla w wyniku ssania wiatru.

[TT1
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3. Zerwanie lacznika w wyniku dzialania sily rozciagajacej

Lacznik ulega zerwaniu na skutek dziatania sity rozciagajacej. Cze$¢ tacznika z gwintem
pozostaje w konstrukcji budynku.



4. Zniszczenie lacznika spowodowane silg Scinajgca

W tym przypadku tacznik ulega $cigciu w wyniku dzialania sily Scinajacej powstajacej przez
podluzne przemieszczenia okladzin po konstrukcji (platwi/rygla), do ktorej jest
przymocowany. W tym przypadku mozliwe jest rbwniez, Zze Scinany facznik (zanim zostanie
scigty) moze najpierw zniszczy¢ izolacyjna plyte warstwowa.
W niektorych przypadkach no$nos$¢ tacznika bedzie decydowaé o rozstawie podpor dla
izolacyjnych ptyt warstwowych. Dotyczy to szczegodlnie narozy budynkow, gdzie obciazenie
od ssania wiatru jest bardzo duze.

[T T1

2.4.5. Trwalos¢ i wyglad.

Graniczna trwato$¢ tacznikoéw zalezy od odpornos$ci tacznikéw na korozjg, na ktora wplyw ma
rodzaj zastosowanego materiatu, Srodowisko wewngtrzne 1 zewngtrzne oraz konstrukcja
budynku. Jednak pogorszenie wygladu oraz obnizenie parametréw technicznych moze nastapi¢
na dhlugo przed catkowitym zuzyciem lacznika. Moze by¢ to spowodowane przeciekami pod
podktadka, plamami rdzy, zatartym/utraconym kolorem kapturkow.
Korozja moze wystapi¢ jezeli tacznik jest zawilgocony. Stopien korozji zalezy od materiatu z
jakiego wykonany jest lacznik oraz jego powtoki ochronnej, laczonych elementow, dlugosci
wystgpowania korozji, czynnikow powodujacych korozje oraz temperatury otoczenia.

e Laczniki ze stali weglowej, w powloce ochronnej, pracuja prawidtowo przez okres 10 lat
na lekkiej obudowie budynku zlokalizowanego w miejskiej, nie zanieczyszczonej
atmosferze. A zatem, w zalezno$ci od warunkow otoczenia, maja zastosowanie w
przypadkach gdy wymagana jest gwarancja do maksimum 10 lat.

e Trwalo$¢ tacznikow wykonanych z austenitycznej stali nierdzewnej wynosi co najmniej
25 lat na lekkiej obudowie budynku (w warunkach jak wyzej). Laczniki takie maja zatem
zastosowanie w przypadkach gdy wymagana jest gwarancja powyzej 10 lat.



o Kolorowe, plastikowe kapturki typu “snap-up” moga z biegiem czasu odskakiwa¢ od
tbéw $rub, natomiast kolor na tbach $rub pozostanie niezmieniony.

Rodzaj tacznika Srodowisko wiejskie przemystowe nadmorskie
miejskie

tacznik ze stali weglowej 10 10 N/Z N/Z

z dodatkowym kapturkiem

tacznik ze stali weglowej 15 15 15 N/Z

z them tworzywowym

tacznik ze stali 25 25 25 25

austenitycznej nierdzewnej
N/Z — nie zalecany

W przypadkach gdy wskazane jest stosowanie lacznikdéw ze stali weglowej, mozna rowniez
zastosowac taczniki ze stali austenitycznej aby zapewni¢ dtuzsza trwato$¢ zlacza. Budynki, w
ktérych stosowane sg ptyty izolacyjne firmy Kingspan, udzielana jest gwarancja powyzej 10 lat.
Istnieje Scisty wymog aby taczniki ze stali nierdzewnej austenitycznej (od producentow
przedstawionych ponizej) byly dobierane i stosowane zgodnie z zaleceniami producentow.
W przypadkach kiedy wystepuja zanieczyszczenia miejskie lub morskie oraz zanieczyszczenia
pochodzace z wngtrza budynkéw (procesy chemiczne lub duza wilgotno$¢ np. baseny
kapielowe) nalezy przed doborem tacznika skonsultowa¢ si¢ z  producentem.
Mozna stosowaé taczniki innych producentéw (niz podanych w Poradniku) pod warunkiem, ze
maja one takie same parametry techniczne jak taczniki podane powyzej oraz posiadaja aprobatg
firmy Kingspan.

2.4.6. Dobor lacznikow.

Firmy produkujace taczniki z reguty maja w swoim asortymencie duza ilos¢ typow i1 rodzajow
facznikéw. Bardzo wazny (cho¢ czasami bardzo trudny) jest wybdr wlasciwego rodzaju tacznika
do konkretnego przypadku.

Wszyscy producenci tacznikéw udostepniaja, dla projektantow poradniki doboru tacznikow.
Poradnik pomaga w doborze lacznikow w zaleznosci od typu budynku oraz rodzaju plyt
warstwowych.

1. Srodowisko normalne.

Typowe budynki przemystowe oraz budownictwo ogdlne, w ktérych przebywajacy ludzie lub
procesy technologiczne nie wydzielaja znacznych ilosci pary wodnej do otoczenia.

2. Wysoka wilgotnosé.
Budynki, w ktorych znajduja si¢ duze powierzchnie otwartej wody lub budynki gdzie woda jest
wykorzystywana jako czg$¢ procesu technologicznego, np. baseny kapielowe, pralnie, zaktady

produkcji papieru, itp.

3. Niska temperatura.



Budynki, w ktorych temperatura wewngtrzna jest czegsto nizsza od temperatury zewnetrznej (ale
nie mniej niz 4 °C), np. lodowiska, chtodnie, itp.

4. Temperatura kontrolowana.

Budynki, w ktorych temperatura wewnetrzna 1 mikroklimat musi by¢ $cisle kontrolowany, np.
laboratoria, niektore procesy technologiczne, itp.

5. Higiena.

Budynki, w ktérych przetwarzana jest zywno$¢ lub wymagane jest spelnienie wysokich
standardow higienicznych, np. zaktady produkcji/przetwarzania zywnos$ci, piekarnie, zaklady
produkcji elementow elektronicznych, zaktady produkcji lekow/urzadzen medycznych, itp.

2.5. Papa termozgrzewalna.

Papa termozgrzewalna modyfikowana SBS 200/3000 na osnowie z widkniny poliestrowe]
nawierzchniowa grub. min. 5.2mm i wentylacyjna PN-91/B-27618

Papy termozgrzewalne maja identyczna budowe, jak zwykle papy asfaltowe, ale produkowane sa
wylacznie na osnowie z widkna szklanego lub poliestrowego i powlekane modyfikowanymi
asfaltami o duzej elastycznos$ci oraz trwatosci. Ich trwato$¢ okresla si¢ na 30 lat. Sa bardziej
odporne na warunki atmosferyczne niz zwykte papy - nie pgkaja na mrozie i na zgigciach, a
wysoka temperatura nie powoduje migknigcia powltoki. Na spodniej stronie pap
termozgrzewalnych przyklejana jest folia zapobiegajaca jej sklejaniu, ktora podczas uktadania
topi si¢ tworzac trwale taczenia. Papy mozna mocowa¢ do powierzchni dachu na wkrety z
kotkami lub gwozdzie-papiaki, przy czym kolejne jej pasy laczy si¢ na zaklad i zgrzewa lub
skleja lepikiem. Rzadziej stosowanym sposobem montazu jest klejenie papy na sam lepik lub
inne kleje bitumiczne - robi si¢ tak gtéwnie przy naprawach starych pokry¢. Na rynku mozna tez
spotka¢ papy samoprzylepne, do ktérych mocowania nie sa potrzebne jakiekolwiek urzadzenia,
taczniki ani kleje.

2.6. Lepik.

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami na goraco - wymagania wg. PN-B-
24620:1998

2.7. Srodki gruntuj ace i zabezpieczajace.

Roztwoér asfaltowy do gruntowania - wymagania wg. PN-B-24625:1998 jako $rodek do
przygotowania powierzchni dachu, natomiast do malowania antykorozyjnego istniejacych
obrobek blacharskich srodki epoksydowe, reaktywne.

2.8. Materialy instalacyjne.

Drut stalowy ocynkowany ¢ 8mm 1 pozostale akcesoria (zlacza krzyzowe, rdéwnolegle 1
kontrolne)

Wszystkie w/w materialy powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy
techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz §wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



3. ODBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe¢ wraz ze §wiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokétami odbioru technicznego z deklaracja zgodno$ci z norma, certyfikatami i opiniami
specjalistycznymi,

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatow. W razie stwierdzenia
wad lub powstania watpliwosci co do ich jakosci przed wbudowaniem nalezy je poddaé
stosownym badaniom.

4. SPRZET.

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot jak tez
przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialow.

Roboty dekarskie mozna wykona¢ przy uzyciu szczotek watkoéw i specjalistycznych palnikow.
Sprze¢t bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
zamoOwienia, zostang przez Zamawiajacego nie dopuszczone do wykonywania robot.

5. TRANSPORT I SKEADOWANIE.

Warunki 1 sposob transportu i sktadowania poszczegdlnych materiatéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu nalezy zachowa¢ warunki zawarte w PN-85/0-79252 1 przepisach obowiazujacych w
transporcie drogowym i kolejowym.

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogolne.

Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z przyj¢tymi ustaleniami.

Ogoélnie przyjeto, ze realizacja robdt nie moze wpltywaé negatywnie na funkcjonowanie
zamawiajacego.

Wskazane w dokumentacji przetargowej nazwy materiatow 1 producentow maja charakter
przyktadowy. Zostaty one bowiem przywolane jedynie w celu sprecyzowania parametréw i
wymogow techniczno-uzytkowych przedmiotu zamowienia.

Przy wykonywaniu prac zwiazanych z remontem pokry¢ dachowych temperatura zewngtrzna nie
powinna by¢ nizsza niz +8°C.



6.2 Roboty towarzyszace.

W ramach roboét towarzyszacych na duzej Sali gimnastycznej nalezy wykona¢ brakujace murki
ogniowe zamknigte zbrojonym wiencem zelbetowym, odpowiednie obrobki, réwniez na czapkach
kominoéw wentylacyjnych, nalezy takze wyprowadzi¢ ptaskie obrobki dachowe od kalenicy do
podstaw wentylatorow. Wymieniajac obrobki przy wentylatorach nalezy zadbaé, aby podstawy
dachowe byty ocieplone welng mineralna w ptytach o gr.min.18 cm.

6.3 Obrobki blacharskie.

Montaz obrobek blacharskich, rynny wiszacej i1 innych elementow nalezy wykona¢ zgodnie z
technologia systemu Kingspan.

6.4 Pokrycie z papy termozgrzewalnej.

6.4.1. Gruntowanie istniejacego pokrycia dachowego

Na suche, czyste i1 wyreperowane podltoze papowe nalezy nanie$¢ cienka warstwe
ASFALTOWEJ EMULSJI ANIONOWEIJ. Zabieg ten ma na celu polepszenie przyczepnosci
papy nawierzchniowej do istniejacego podtoza. Emulsj¢ nanosi si¢ szczotka dekarska lub
watkiem. Emulsje mozna rozcienczy¢, w zaleznosci od potrzeb, dodajac do niej maksymalnie 3
objetosci wody, po czym calo$¢ energicznie wymiesza¢. Zuzycie materiatu: ok. 0,2-0,4 kg
emulsji na I m* dachu.

6.4.2. Warstwa wierzchnia (zgrzewana).

Jako wierzchnia warstwe wodoszczelna nalezy zastosowaé papeg zgrzewalna z asfaltu
modyfikowanego SBS WF-200/3000. Papg zgrzewac na catej powierzchni do podioza. Zaktady
boczne o szerokos$ci pasa pozbawionego posypki mineralnej zgrzac tak, aby w spoinie nastapit
wypltyw bitumu o szerokosci 0,5-1 cm, a zaktady czotowe zgrza¢ na szerokos¢ 12-15 cm.
Wyptywajacy asfalt sypiemy posypka w kolorze papy w celu podniesienia estetyki pokrycia i za-
pewnienia ochrony przed promieniowaniem UV na szerokosci planowanego zaktadu czolowego
posypke na spodnim pasie papy nalezy podgrza¢ palnikiem 1 lekko wcisna¢ szpachelka w mase
asfaltowa. Operacja ta ma na celu zapewnienie wiasciwego sklejenia pap w ztaczu. Zuzycie
materiatu: ok. 1,15-1,17 m? papy na I m” dachu.

Uwaga - Obrobki elementéw wystepujacych na dachu (potaczenia ptaszczyzny poziomej z piono-
wa) nalezy wykona¢ w uktadzie dwuwarstwowym, stosujac przynajmniej na jedng z warstw
pape polimerowo-asfaltowa na osnowie z witokniny poliestrowej lub w ukladzie
jednowarstwowym, stosujac papg polimerowo-asfaltowa.

6.4.3. Badania techniczne i pomiary kontrolne podczas montazu.

Badania powinny obejmowac nastgpujace czynnosci:

- sprawdzanie ciagtosci potaczen, ktére nalezy wykona¢ za pomoca omomierza lub mostka do
pomiaru rezystancji, przylaczonego z jednej strony do zwoddéw z drugiej do przewodu
uziemiajacego na wybranych losowo gatgziach urzadzenia.

- pomiaru rezystancji uziemienia, ktory nalezy wykona¢ mostkiem do pomiaru uziemien lub
metoda techniczna, pomiary nalezy wykona¢ co najmniej w 2 przeciwleglych punktach; jezeli
obwod uziomu otokowego nie przekracza 50 m; dla uziomu o obwodzie L wigkszym
najmniejsza liczbg punktoéw pomiarowych P nalezy okresli¢ z zaleznosci :

P>=0,01-L +2



W przypadku przekroczenia dopuszczalnej wartosci rezystancji uziomu nalezy zainstalowaé
dodatkowe uziomy szpilkowe lub rurowe az do uzyskania wymaganej opornosci.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robat.

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac zalozona jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg robot, jakosci wyrobow budowlanych.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli 1 urzadzenia niezbedne do pobierania probek 1
badania materiatéw oraz robot.

Wykonawca dostarczy zarzadzajacemu realizacja umowy (inspektorowi nadzoru inwestorskiego)
Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzg¢t badawczy posiadaja wazna legalizacjg i
odpowiadaja wymogom norm okreslajacym procedury badan.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
wykonawca

7.2 Pobieranie probek.

Probki beda pobierane losowo. Inspektor bedzie miat mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek a
na zlecenie Inspektora Wykonawca begdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialty nie zostana przez
wykonawcg usunigte.

Koszty dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

7.3 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bgda prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

7.4 Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan.

7.5 Badania prowadzone przez Inspektora.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow 1 robot. W takim przypadku koszty dodatkowych lub powtérnych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

7.6. Certyfikaty i deklaracje.

Zastosowane wyroby musza posiada¢ jeden z nizej wymienionych dokumentow :



e deklaracje zgodnosci WE , wystawiona przez producenta po dokonaniu
odpowiedniej procedury oceniajacej (oznaczone znakiem CE)

e wydang przez producenta deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej (bez znaku CE) - dla wyrobéw okreslonych przez Komisjg
Europejska w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa

e posiadajace wydana przez producenta deklaracj¢ zgodnosci z Polska Norma lub
krajowa aprobata techniczna (oznaczone znakiem budowlanym)

e os$wiadczenie dostawcy o zgodnos$ci z indywidualng dokumentacja techniczng 1
obowiazujacymi normami — dotyczy wyrobow do jednostkowego stosowania w
konkretnym obiekcie budowlanym

Wyroby musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajace tych wymagan bgda odrzucone.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Wymagania ogoélne.

Podstawa odbioru rob6t budowlanych, polegajacych na robotach dekarskich powinny stanowié
nast¢pujace dokumenty :
* Dokumentacja przetargowa z ostatecznymi uzgodnieniami z Zamawiajacym
(harmonogram robot),
* Dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych materiatow,
* Protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych,

8.1.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowos¢ danej czgsci robdt do odbioru zglasza
Wykonawca powiadomieniem Zamawiajacego. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
jednak nie pdzniej niz w ciagu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie przedstawiciela
Zamawiajacego.

Jakos¢ 1 1lo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy.

8.1.2. Odbior czesSciowy.
Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru

czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.



8.1.3. Odbiér koncowy robaét.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilodci, jako$ci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego
bedzie stwierdzona przez Wykonawcg powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego. Odbioru koncowego robot dokona Inspektor Nadzoru Inwestorskiego
w obecnosci Wykonawcy. Zamawiajacy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentoéw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z dokumentacja
przetargowa i specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. W toku odbioru
koncowego robdt Zamawiajacy zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioru
robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu. W przypadku, gdy wedlug Zamawiajacego konieczne
bedzie przeprowadzenie robot poprawkowych, Zamawiajacy w porozumieniu z Wykonawca
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. W przypadku stwierdzenia przez
Zamawiajacego, ze jakos¢ wykonywanych robdt nieznacznie odbiega od wymagan zawartych w
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych 1 nie ma wigkszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, Zamawiajacy dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umownych.

8.1.4. Dokumenty do odbioru koncowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru
koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢ komplet dokumentéw wymaganych
przepisami prawa budowlanego:
e Kopig Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub aprobata techniczna
dla wyrobow nie objgtych certyfikacja na znak bezpieczenstwa,

e Atest PZH,
e Protokoty z odbioréw czgsciowych i realizacje postanowien dotyczaca usunigcia
usterek,

W kazdym przypadku watpliwym, dla dokonania odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru czesciowego i koncowego robdt moze zosta¢ powolany zespdt do
dokonania odbioru, ktory przejmie w tym zakresie uprawnienia przedstawiciela Zamawiajacego.
Przy odbiorze koncowym nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania z dokumentacja
przetargowa lub ewentualne zmiany i odstgpstwa od przyjgtego zakresu czy uzgodnien,

8.1.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad 1
usterek stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. OBMIAR ROBOT.

Podstawowa jednostka obmiarowa robdt budowlanych polegajacych na wykonaniu powlok
dekarskich jest 1 m® powierzchni krytej wraz z przygotowaniem podioza, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan (jesli jest to konieczne), przygotowaniem oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy.

[1o$¢ robot okreslona zostata w dokumentacji przetargowej (przedmiar robot).



10. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa platnosci jest suma cen jednostkowych, skalkulowanych przez Wykonawce za
jednostki obmiarowe ustalone w pozycjach przedmiaru robot, stanowiace ceng ryczaltowa
kontraktu (zamowienia publicznego) ustalona miedzy Wykonawca 1 Zamawiajacym.

11. SRODKI BEZPIECZENSTWA.
11.1. Zabezpieczenie terenu robot.

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, zabezpieczenia przed
dostgpem osob trzecich, w okresie trwania ich realizacji az do zakonczenia.

Koszt zabezpieczenia nie podlega oddzielnej zaptacie, jest ponoszony przez Wykonawce i
wliczony w ceng kontraktowa.

11.2. Ochrona srodowiska.

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w trakcie realizacji robot wszelkie przepisy i normy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego na terenie prowadzonych prac remontowych oraz w
bezposredniej odleglosci od niej, wynikajace ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstalych w nastepstwie jego sposobu dzialania.
Stosujac si¢ do tych zasad bgdzie miat szczegdlny wzglad na $rodki ostroznosci 1 zabezpieczenia
przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikdéw 1 instalacji wodnych pylami lub substancjami

toksycznymi,
e zanieczyszczeniem powietrza pytami lub gazami,
e mozliwoscia powstania pozaru.

11.3. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bgdzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzgt przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy w miejscach prowadzenia prac.

Materiaty latwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

11.4. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrong elementéw wbudowanych na terenie prowadzonych prac,
pozostawionych przez Zamawiajacego (urzadzenia, instalacje). O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji czy tez urzadzen wykonawca niezwlocznie powiadomi
Zamawiajacego oraz bedzie wspotpracowat dostarczajac niezbednej pomocy przy dokonywaniu
napraw.

Wykonawca begdzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji wykazanych na wprowadzeniu robdt lub w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.



11.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i1 higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢d, zeby
pracownicy nie wykonywali prac w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywaé¢ w nalezytym stanie przez caly czas trwania robot
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, sprze¢t i odpowiednia odziez dla ochrony Zycia i zdrowia
0s0b zatrudnionych na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy nie podlegaja odrgbnej zaptacie 1 sa ponoszone przez
Wykonawcg — uwzglednione w cenie kontraktowe;.

12. PRZEPISY ZWIAZANE.
12.1. Przepisy podstawowe.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB w czgsci C.
Zabezpieczenie 1 izolacje zeszyt 1. Pokrycia dachowe. Warszawa 2004.

12.2. Normy.

Mayja zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),

e PN-B-94701:1999 - Dachy

e PN-76/B-24628 - Masa asfaltowa stosowana na zimno do konserwacji pokryc
dachowych

e PN-80/B-10240 - Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze



